ZPRAVA O HODNOCENI NABIDEK

podle zakona ¢. 134/2016 Sb., o zadavani verejnych zakazek, v ic¢inném znéni (dale jen ,ZZVZ")

Nazev zadavatele: Slatinné lazné T¥ebon s.r.o.
Sidlo: Lazeriska 1001, 379 01 Trebori
IC: 25179896

Vefejna zakazka: Dodavka mycky nadobi

1. Fyzické osoby, které se podilely na hodnoceni

2. Seznam podanych nabidek
PoF. &. datum a cas . L. Celkova nabidkova
nabidky doruéeni Identifikace ucastnika cena v K¢ bez DPH
1 14. 02. 2023 Gastro Hygiena CB s.r.o. 2.825.104,00
) 06:58:10 ICO: 28100051
2 14. 02. 2023 IN — GASTRO s.r.o. 3.061.000,00
' 08:21:25 ICO: 26098938
3 14. 02. 2023 Salmon - Gastro s.r.o. 2.954.400,00
' 09:57:21 1CO: 26030357
4 15. 02. 2023 ARTRANS s.r.o. 2.271.170,00
' 07:45:31 1CO: 27175782
5 15. 02. 2023 GVAMA HOLDING Praha a.s. 2.741.400,00
' 09:54:52 ICO: 26467259

VSechny nabidky Ucastnikl zadavaciho fizeni byly souhrnné sefazeny v poradi sestupné, a to od data pfijeti
nabidky.

Pfitomni se jednomysIné shodli, Ze nejdfive bude provedeno posouzeni spinéni podminek Ucasti
Ucastnik zadavaciho fizeni a az nasledné hodnoceni podanych nabidek.

a) Posouzeni splnéni podminek Ucasti

V rdmci posouzeni a hodnoceni nabidek bylo zjisténo, Ze zadavaci podminky stanovené v technické
specifikaci:

- nejsou spinény u téchto nabidek:

e ARTRANS s.r.0. - konkrétné se jedna o nesplnéni téchto technickych parametr(:
- Bod 3.2 — pozadovana rychlost pohybu transportniho pasu minimalné 2 m za minutu a

soucasné 240 koSt za 1 hodinu — Gcastnik uvadi, Ze rychlost transportniho pasu cini
1,45 m za 1 minutu a soucasné 174 kost za 1 hodinu,



Bod 3.4 — pozadovany vykon myciho stroje pfi splnéni Casovych poZzadavk( podle DIN
10510 - minimalné 2400 talifd za 1 hodinu, rychlost pasu minimalné 1,3 m za 1 minutu,
minimalné 156 kosd za 1 hodinu — Gc€astnik uvadi, Ze rychlost pohybu transportniho
pasu ¢ini 1,08 m za 1 minutu a soucasné 130 kosl za 1 hodinu.

Bod 4.2 — pozadovana maximalni celkova Sitka stroje 800 mm — Gcastnik uvadi Sitku
stroje 950 mm,

Bod 8 — pozadovana myci zéna v délce min. 12000 mm (2 x nadrz) — Ucastnik uvadi
jednu myci zénu s jednou nadrzi,

Bod 12 — pozadované spolecné pozadavky na funkéni zony; zény budou od sebe
oddéleny zavésy; kazda zona stroje bude aktivovana prlichodem nadobi danou zdnou;
skutecna prlichodnost umyvanych predmétll strojem/vSemi zonami/ nejméné v = 400
mm a $ = 600 mm. VSechny clony/zavésy ve stroji vyjimatelné bez pouziti naradi —
Ucastnik uvadi, ze stroj ma prichodnost pouze 570 mm,

Bod 14 - pozadované teploty v jednotlivych zénach pro provoz myciho stroje dle DIN
10510 a pro dobré myci vysledky budou takto: predmyci zéna 44 °C, prvni nadrz myci
zény 62 °C a druha nadrz myci zény 64 °C, predoplachovy okruh oplachové zény 67 °C
a prvni okruh oplachu 71 °C a druhy okruh oplachu 84 °C. Tolerance +-1 °C — ucastnik
uvadi, ze stroj ma pouze jednu myci zénu s pouze jednou nadrzi,

Bod 20 - pozadovano, aby byl myci stroj kompletné vybaven pro kooperaci se
systémem pro omezeni okamZitého prikonu — Ucastnik uvadi, Ze stroj vybaven dle
pozadavku neni,

Bod 21 — poZadovano, aby myci stroj byl vybaven vestavénym tepelnym cerpadlem —
Ucastnik uvadi, Ze stroj neni vybaven v zadani popsanym vestavénym tepelnym
Cerpadlem;

GAMA HOLDING Praha a.s. - konkrétné se jedna o nesplnéni téchto technickych parametrd:

Bod 4.2 — pozadované rozméry myciho stroje s toleranci +- 10 mm (do celkovych
maximalnich rozmérd se zapocitavaji veskeré vystupky, madla, Uchyty, ovladadi prvky,
vypinace apod.), maximalni celkova Sitka stroje 800 mm - podle vykresu v nabidce
Ucastnika Cini Sitka stroje ve skutecnosti vice nez 888 mm,

Bod 6 — pozadovana vkladaci zéna o délce tak, Ze bude obsahovat dostatecny volny
prostor pro snadné vloZeni transportniho koSe na nadobi o standardni velikosti 500 x
500 (mm) kolmo na pas. Pracovni vyska zény 900 az 950 (mm). Zéna bude vybavena
vyjimatelnymi sity pro zachyceni hrubych necistot. - z textu nabidky na str. 27 vyplyva,
Ze pozadavek neni spInén: je-li vstupni zéna 750 mm a je-li ochranny limec 300 mm,
zbyva pro celou volnou plochu na vstupu délka jen 450 mm - délka pro kolmé vlozeni
koSe na pas o délce 500 mm tak, jak pozaduje zadani, je tedy nepochybné vyloucena,
Bod 9 — pozadovana oplachova zéna v délce min. 600 mm (Ix nadrZ), zona osazena
predoplachovym okruhem (vyuZiti vody z nadrze v oplachové zoné, objem nadrze
alespon 50 litrQl, pritok dvojici ramen alesponi 1,5 m3/hod.) a dale nejméné dvéma
stupni oplachu, kazdy s alespon jednou dvojici oplachovych ramen (napajeni
oplachovych okruhl vodou z bojlerll) - z textu nabidky na str. 27 - 32 a vykresu
na str. 12 vyplyva, Ze stroj nema oplachovou zénu a pokud ano, pak nema potfebné
parametry a to véetné minimalniho rozméru oplachové zény;

Salmon - Gastro s.r.o. - konkrétné se jedna o nesplnéni téchto technickych parametrd:

Bod 3.2 — pozadovana rychlost pohybu transportniho pasu minimaliné 2 m za 1 minutu a
soucasné 240 koSt za 1 hodinu — ucastnik uvadi rychlost pohybu transportniho pasu 1,45 m za



1 minutu a soucasné 174 kost za 1 hodinu,

Bod 3.4 — pozadovany vykon myciho stroje pfi spinéni ¢asovych poZzadavk( podle DIN 10510 -
minimalné 2400 talitd za 1 hodinu, rychlost pasu minimainé 1,3 m za 1 minutu, minimalné 156
kostl za 1 hodinu — Gcastnik uvadi rychlost pohybu transportniho pasu 1,08 m za 1 minutu a
soucasné 130 kosti za 1 hodinu,

Bod 4.2 — pozadovana maximalni celkova Sirka stroje 800 mm — Ucastnik uvadi Sitku stroje
950 mm,

Bod 8 — pozadovana myci zéna v délce min. 1200 mm (2x nadrz) - Gcastnik uvadi, ze stroj ma
pouze jednu myci zénu s pouze jednou nadrzi,

Bod 12 - spole¢né pozadavky na funkéni zény: zény budou od sebe oddéleny zavésy; kazda
z6na stroje bude aktivovana prlichodem nadobi danou zdénou; skutecna prdchodnost
umyvanych predmétl strojem/vSemi zonami/ nejméné v = 400 mm a $§ = 600 mm. VSechny
clony/zavésy ve stroji vyjimatelné bez pouZiti nafadi — ucastnik uvadi, Ze stroj ma prlichodnost
pouze 570 mm,

Bod 14 — pozadované teploty v jednotlivych zonach pro provoz myciho stroje dle DIN 10510 a
pro dobré myci vysledky byly vyZadovany takto: predmyci zéna 44 °C, prvni nadrz myci zény 62
°C a druha nadrz myci zény 64 °C, predoplachovy okruh oplachové zény 67 °C a prvni okruh
oplachu 71 °C a druhy okruh oplachu 84 °C. Tolerance +-1 °C. — ucastnik uvadi, Zze stroj ma
pouze jednu myci zénu s pouze jednou nadrzi,

Bod 20 — pozadovano, aby byl myci stroj kompletné vybaven pro kooperaci se systémem pro
omezeni okamzitého Pfikonu — Gcastnik udava, Ze stroj neni vybaven v zadani popsanym
zplsobem pro kooperaci se systémem omezeni okamzitého prikonu,

Bod 21 — poZadovano, aby myci stroj byl vybaven vestavénym tepelnym Cerpadlem — Ucastnik
uvadi, Ze stroj neni vybaven v zadani popsanym vestavénym tepelnym cerpadlem.

jsou spinény u téchto nabidek:

e Gastro Hygiena CB s.r.o.
e IN - GASTRO s.r.o.

Zadavatel vyloucil nabidky, které nesplfiuji zadavaci podminky, z dalsi Ucasti v predmétném vybérovém

fizeni.

3.

Popis zplisobu hodnoceni nabidek vcetné odtivodnéni

Zakladnim hodnoticim kritériem pro zadani vefejné zakazky byla ekonomicka vyhodnost nabidek.

vV

Posuzovanym parametrem je Celkova nabidkova cena v KE bez DPH, uvedena v priloze — ,Specifikace
predmétu plnéni - Cenova nabidka", predlozena Gcastnikem v ramci jeho nabidky.

4.

Seznam posuzovanych nabidek

Nabidky Gcastnikll zadavaciho fizeni byly dle vySe uvedeného kritéria souhrnné sefazeny v poradi sestupné,
a to od nabidky ekonomicky nejvyhodnéjsi.



Posuzované nabidky:

Por. C. , , , Celkova nabidkoval Koneéné
nabidky Nazev ucastnika cena v K¢ bez DPH poradi
Gastro Hygiena CB s.r.o.
1. 1CO: 28100051 2.825.104,00 1.
IN — GASTRO s.r.o.
2. 1C0: 26098938 3.061.000,00 2.

Pritomni shledali, Ze nabidka vybraného Ucastnika splnila zakonné poZadavky i poZadavky zadavatele
stanovené v zadavacich podminkach.



